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Prélogo

La norma técnica NTMD-0381- fue aprobada por el Comité Estratégico de Logistica
y Eficiencia del Gasto el 2023-02-07

La presente norma esta sujeta a ser actualizada permanentemente con el objeto que
responda en todo momento a las necesidades y exigencias de la Fuerza Publica.

A continuacién, se relacionan las instituciones y empresas que colaboraron con el
estudio de esta norma a través de su participacion en el proceso de normalizacion:

DEPARTAMENTO DE LOGISTICA DEL EJERCITO NACIONAL - DIRECCION DE
ESTRUCTURACION TECNICA EJERCITO NACIONAL

BATALLON DE INTENDENCIA No.1 “LAS JUANAS”

LABORATORIO DE CONTROL DE CALIDAD DEL EJERCITO LACCE

DIRECCION LOGISTICA DE LOS SERVICIOS FUERZA AEREA NACIONAL
JEFATURA DE OPERACIONES LOGISTICAS ARMADA NACIONAL

GRUPO CONTROL DE CALIDAD POLICIA NACIONAL

INSUMOS DE MODA
INVERSIONES GAO
JORDAO
MILFORT
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1. OBJETO

Esta Norma Técnica, tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir y los
ensayos a los cuales deben someterse los botones usados en los uniformes y demas
productos empleados por las Fuerzas Militares y Policia Nacional

2. DEFINICIONES Y APLICACIONES
2.1 DEFINICIONES

Ademas de las definiciones contempladas en las normas técnicas NTC 2510, para
efectos de la presente norma se establecen las siguientes definiciones:

Apariencia. Efecto visual obtenido al observar un espécimen de hilaza enrollado con un
espaciamiento determinado, sobre una placa negra de tamafio especificado.

Boton. Pequefa pieza fabricada con diferentes materiales o combinacion de estos, en
diferentes dimensiones, formas, espesores, colores y modos de fijacion; sirve para unir
dos piezas de una prenda o como adorno.

Boto tefiido en la masa. Aquel elaborado con el color incluido, es decir, la materia prima
para fabricar el botébn es mezclada, antes de pasar a maquinas, con los diferentes
pigmentos que le daran la tonalidad deseada. La caracteristica especifica de este boton
es que interna y externamente el mismo color.

Cddigo de barras. Simbolo de identificacién numérica, cuyo valor esta codificado en una
secuencia de barras y espacios altamente contrastados. El ancho relativo de estas barras
y espacios contiene la informacién. La identificacién se realiza por medios visuales o
electronicos.

Efecto. Es la apariencia de vetas, nubosidad, rayas, capas o reflejos que posee un botén
con las cuales se pretende simular alguna textura natural o artificial.

g: El gramo se define como la milésima parte del kilogramo, es la unidad basica de masa
del Sistema Internacional de Unidades.

Linea. Unidad de medida para botones; una linea equivalente a 0,635 mm (0,025
pulgadas)

Lote. Conjunto de elementos con caracteristicas similares o que se fabrican bajo
condiciones de produccién uniforme, que se someten a inspeccién como un conjunto
unitario.

Materia Prima. Producto no elaborado que se incorpora en la primera fase del proceso
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de produccién para su posterior transformacién o componente del producto terminado
antes de ser confeccionado o incorporado al producto terminado que se requiere
elaborar.

Muestra de referencia. Elemento testigo, avalado por la entidad contratante para efectos
de comparacion, que cumple con la norma correspondiente.

Muestra. Grupo de unidades extraidas de un lote que sirve para obtener la informacion
necesaria sobre una o mas de sus caracteristicas y que permite establecer las bases
para tomar una decision sobre el mismo o sobre el proceso que lo produjo.

Plan de muestreo. La combinacién del (los) tamafio(s) de muestra que se usan, y los
criterios asociados de aceptabilidad del lote.

Poliéster. Fibra manufacturada en la cual la sustancia que forma la fibra es cualquier
polimero sintético de cadena larga cuya composicion por peso tiene por lo menos 85%
de un éster de alcohol dihidrico y acido terefalico.

Puente. Distancia maxima o externa entre dos huecos de un boton; para botones de 4
huecos (orificios) esta distancia se mide entre huecos (orificios) adyacentes.

Rebaba. Porcién de material sobrante que sobresale irregularmente en los bordes o en
la superficie de un objeto cualquiera.

Tolerancia. Diferencia de medidas permitidas en una dimension. Consiste en una medida
maxima y otra minima entre las que se tiene que encontrar la medida realizada para que
esta se considere valida. En caso contrario esa dimensibn no cumple las
especificaciones y tiene que ser rechazada.

Siglas: Las siglas que aparecen a continuacion tienen el siguiente significado y asi deben
ser interpretadas.

NTC Norma Técnica Colombiana
ISO International Standard Organizacion

+ El signo mas/menos (+) es un simbolo matematico que se emplea a menudo para
indicar la precisién de una aproximacion, indica todo un intervalo de valores que puede
tomar una lectura.

%: El porcentaje es un simbolo matemético, que representa una cantidad dada
como una fraccion en 100 partes iguales
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2.2 APLICACION

Para aplicar esta Norma Técnica en procesos de adquisicion, se debe especificar en los
pliegos de condiciones respectivos los siguientes aspectos:

2.2.1 En caso de establecerse condiciones de empaque y rotulado diferentes a
los especificados en esta Norma Técnica, éstas deben ser acordadas entre la entidad
contratante y el contratista, lo debe especificar en los pliegos de condiciones.

2.2.2 En caso de que la Fuerza requiera cédigo de barras, ésta debe entregar la
informacion correspondiente, u otro tipo de sistema de identificacion de la prenda para
su trazabilidad y almacenamiento

2.2.3 En caso de existir controversia entre el texto donde se describen las
caracteristicas del elemento y si existieren figuras, prevalecera el texto.

2.2.4 La Fuerza debe establecer la muestra que se usard como muestra de
referencia para efectos de verificacion de color, disefio y acabados, si asi lo requiere.

2.2.5 La Fuerza debe establecer en el pliego de condiciones el tipo de boton
segun lo establecido en la tabla 1 y el color de acuerdo con el numeral 3.2.2, asi como
las cantidades a adquirir.

2.2.6 En caso de que la entidad contratante requiera un color diferente a los
establecidos en la presenta Norma Técnica debe establecer y especificar de acuerdo a
su necesidad, el tipo de color y la muestra de referencia si asi lo requiere.

2.2.7 En caso de la materia prima adquirida por el Ejército Nacional para sus
procesos productivos en el Batallon de Intendencia N°1 “Las Juanas” - BAINT, se debe
especificar el Método de Inspeccién (Observacion, Medicién y prueba de Desempefio)
avalado por esta Unidad, las cuales deben ser tratadas en las reuniones de coordinacion
para verificar los requisitos indicados en el numeral 3.1 y 3.3 de la presente Norma
Técnica y su comportamiento en el proceso productivo. Este método se debe ejecutar
mediante el acompafamiento de los Inspectores de Control de Calidad del BAINT.
Teniendo en cuenta lo determinado por la Guia Técnica GTMD 0004 Actualizacion
vigente.

3. REQUISITOS
3.1 REQUISITOS GENERALES

Para efectos de la presente Norma Técnica para los botones de 18, 24 y 30 lineas, se
establece la siguiente clasificacion:
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3.1.1. Clasificacion de los botones. De acuerdo con la Tabla 1.

Tabla 1. Clasificaciéon botones

N°. N°. de lineas Orificios CEIEEERe R
generales
1 18 4 Plano o con orillo.
2 24 4 Plano
3 30 4 Doblg faz, sin brillo y
con bisel
4 30 5 C(_entro coéncavo, con
brillo

Nota 1: El tamafio del boton se designa con la medida “Numero de lineas”. Es decir, la equivalencia entre
el “Numero de lineas” y el diametro en milimetros.

3.1.2 Dimensiones. Los botones deben cumplir con las dimensiones
establecidas en la tabla 2 cuando se verifique con lo indicado en los numeral 5.1y 5.2
ver figura 1.

Tabla 2. Dimensiones para los Botones

Diametro Diametro Puente Espesor
N°. Ne. de orificio >P Espesor
, er en mm en mm bisel en
lineas | orificios en mm mm en mm
Cota A Cota B Cota C
18 4 11,2+0,2 16 +0,1 41+0,1 2,67+0,2
24 4 15,25 +0,2 2,1+0,1 51+0,1 2,67 +0,2
30 4 19,05 +0,3 2,30+0,1 57+0,1 2+0,1 34+0,2
30 2 20+0,5 3,0£0,1 8,2+0,1 2,58+0,2

Nota 2: Los huecos (orificios) deben ser equidistantes al centro del botén, con una tolerancia de + 0,2 mm.

Nota 3: Para los botones de cuatro huecos (orificios) la distancia entre ellos debe ser medida entre huecos
adyacentes (no diagonales).

3.1.3 Acabado.

Los botones no deben presentar suciedad, deben estar libres de rebabas prominentes,
filos, puntas o aristas cortantes y no debe presentar grietas o rayones. Su contorno debe
ser circular, sin picadas, rebordes partidos o cualquier anomalia en su apariencia que se
pueda detectar por simple inspeccion visual y su presentacion debe ser uniforme. 3.2
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REQUISITOS ESPECIFICOS
3.2.1. Requisitos especificos. De acuerdo con lo establecido en la Tabla 3.

Tabla 3. Requisitos especificos de los Botones.

Requisitos Valores Numeral
Composicién Resina 100% poliéster 5.4
Tipo de tefiido (segun el
proceso de obtencion del Tefiido en la masa 5.2
color)

Solidez del color (requisito
minimo boton tefiido en la
masa cambio de color):

) Alaluz 4 gg
. Al planchado 4 '
. Al lavado humedo 4
) Al lavado en seco 3
3.2.2 Color. Los botones deben cumplir con lo establecido en la tabla 4, no debe

presentar una calificacion inferior a 4 en escala de grises cuando se evalué de acuerdo
con lo indicado en el numeral 5.3.

Tabla 4. Requisitos de color para los botones.

Color Requisito Uniforme o producto de referencia
(Pantone)
Verde claro medio| 19-0309 TCX - Uniforme N°4 EJC (30 lineas — 4 orificios)
Haba;rr:g”r:edlo 17-1109 TCX - Uniforme N°4A EJC (30 lineas — 4 orificios)
Rojo 18-1763 TCX - Uniformes de época EJC (24 lineas)
: - Uniforme N°3 C EJC (18 lineas)
16-1315 TCX . .
Caqui 0-1315TC - Uniforme N°3A EJC (24 lineas))
i - Uniformes de Epoca EJC (24 lineas)
Blanco 11-0601 TCX - Uniforme N°2 EJC (24 lineas)
- Uniformes de Epoca EJC (24 lineas)
Azul 19-3921 TCX - Uniforme Desminado Humanitario (30
lineas — 4 orificios)
- Uniforme N°2 EJC (24 lineas)

Continda.
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Tabla 4. (Continuacion) Requisitos de color para los botones.

Color Requisito Uniforme o producto de referencia
(Pantone)

Verde 19-3921 TCX

- Uniformes de Epoca EJC (24 lineas)
- Uniforme N°3 EJC (18 lineas)

Habano 16-1407 TCX - Uniformes de Epoca EJC (24 lineas)

Nota 4. Los Uniformes o productos referenciados en la tabla 4, son guia de referencia en la utilizacién de
los Botones; no obstante, se podran utilizar en otro producto segun la necesidad de la Fuerza.

3.2.3 Declaracion de Conformidad. El fabricante del insumo debe presentar
declaracion de conformidad de acuerdo con la NTC-ISO/ IEC 17050-1 “Evaluacién de la
conformidad — Declaracion de la conformidad del proveedor. Parte 1 Requisitos
generales”, en la que garantice el siguiente aspecto:

— Que la totalidad de las materias primas e insumos usados en la fabricacion de los
botones, asi como los procesos productivos empleados en su fabricacién, cumplen
con todas las exigencias ordenadas en la legislacion ambiental colombiana vigente.

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1. Empaque Individual: Los empaques de los botones deben ser en bolsas
plasticas de polietileno con un espesor minimo de 0,03 mm transparente, que permita
observar su contenido, asi mismo los conserve limpios que garanticen una buena
proteccion hasta su uso final. Cada bolsa debe contener 500 unidades.

3.3.2. Empaque Colectivo: Colectivamente los botones deben empacarse en
cajas de carton corrugado de doble pared, con capacidad de 40 bolsas (20.000 unidades
de botdn); de tal forma que permita proteger el elemento de posibles dafios durante su
transporte y almacenamiento.

3.3.3 Rotulado. Para efectos de almacenaje y control, el empaque colectivo e
individual deben tener como minimo en una parte visible, un rotulo ubicado de forma
centrada con la siguiente informacion:

- Nombre del producto.

- Nombre del proveedor o marca registrada.

- Composicion en porcentaje.

- Numero de unidades (empaque individual).

- Cantidad de bolsas de botén por caja (Empaque colectivo).
- Nombre del destinatario.

- Pais de origen.
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- NUmero y afio de contrato.

- Peso Neto.

- Peso Bruto.

- Volumen.

- Fecha de fabricacion

- Fecha de empaque

- Caodigo de la norma técnica

- Unidad de medida: C/U

- Recomendaciones de uso

- Recomendaciones de almacenamiento

Nota 5: El rotulado debe ser claro, legible y de dificil borrado sin importar en que material sea impreso. El
orden de la informacién que debe presentar el rotulo no es indispensable siempre y cuando cumpla con la
informacion requerida.

4. PLAN DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

4.1. TOMA DE MUESTRA Y CRITERIO DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
EVALUAR LOS REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE
EMPAQUE Y ROTULADO

4.1.1 Muestreo. Sobre cada lote de bolsas los botones se debe efectuar una
inspeccion visual para verificar si el producto cumple los requisitos generales y requisitos
de empaque y rotulado indicados en esta Norma Técnica. De cada lote se debe extraer
al azar el numero de bolsas de los botones indicados en la tabla 5, establecido para un
plan de muestreo simple, inspeccidon normal, nivel de inspeccién general S-3 y un Nivel
aceptable de calidad NAC de 6,5% De acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC-
ISO 2859 - 1.

Tabla 5. Plan de muestreo para evaluar condiciones generales, empaquey rotulado

T 50 del lot Tamario de la Xlumctaro_qle Namero de

am?ggls:) ote muestra (Bolsa) c(gp:)lic;)on Rechazo (Bolsa)
Ac Re
2-8 2 0 1
9-15 3 0 1
16 - 25 5 1 2
26 - 50 8 1 2
51-90 13 2 3
91 -150 20 3 4
151 - 280 32 5 6
281 - 500 50 7 8
501 - 1 200 80 10 11

Continua.
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Tabla 5. (Continuacion). Plan de muestreo para evaluar condiciones generales,
empaque y rotulado

T 70 del lot Tamafio de la Rlumiro_c,le Numero de

am?gglsg) ote muestra (Bolsa) c(eB;z)le;(Q)on Rechazo (Bolsa)
Ac Re
1201 -3200 125 14 15
3201 -10 000 200 21 22
10 001 — 35 000 315 21 22
35 001 — 150 000 500 21 22
150 001 — 500 000 800 21 22
500 001 o mas 1250 21 22

4.1.2 Criterios de aceptacion o rechazo para requisitos generales y

requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de bolsas defectuosas en la muestra
es menor o igual al nUmero de aceptacion se acepta el lote siempre y cuando cumpla los
requisitos especificos. Si el numero de bolsas de los botones defectuosos es igual o
mayor al numero de rechazo, se debe devolver o rechazar el lote al proveedor, de
acuerdo con los criterios indicados en la GTMD-0004 (actualizacion vigente). Cuando se
efectle la evaluacion de un lote que haya sido previamente devuelto, se debe aplicar un
plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas condiciones segun lo
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1, actualizacion vigente.

4.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS ESPECIFICOS.

4.2.1 Muestreo. De cada lote de botones, se debe extraer al azar una muestra
con el numero de unidades requeridas segun las necesidades del laboratorio, para
realizar los ensayos de acuerdo con la cantidad de resultados establecidos, en la tabla
6. Los planes de muestreo corresponden a los niveles de inspeccion y el NAC indicado
para cada caso, anunciados en la GTMD-0004 (Actualizacién vigente).

Tabla 6. Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos

Tamafio del lote Tamafio de las Numero de Numero de
(unidades) Muestras Aceptacion Rechazo
(unidades) (unidades) (unidades)
2-150 2 0 1
151 — 500 3 1 2
501 — 3 200 5 1 2
3201 — 35 000 8 2 3
35 001 — 500 000 13 3 4
500 001 o mas 20 5 6
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Nota 6: De cada unidad de muestra, se debera tomar la cantidad de botones necesarios para efectuar
todos los ensayos requeridos en la verificacion de los requisitos establecidos en esta norma técnica.

4.2.2 Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos.

Si el numero de unidades defectuosos en la muestra es menor o igual al nUmero de
aceptacion se aceptard el lote; si el numero de unidades defectuosas es mayor o igual
al numero de rechazo, se rechaza el lote.

Después de efectuados los ensayos de laboratorio, las muestras defectuosas de
materias primas deben ser recogidas acuerdo protocolo del laboratorio. Mencionadas
muestras deben ser empacadas y rotuladas por el organismo evaluador de la
conformidad (ente certificador) y este las custodiara para fines pertinentes durante un
tiempo limite, de acuerdo procedimiento interno.

En el evento en que el lote de materia prima evaluado presente incumplimiento a la
norma técnica, el lote no podra ser empleado en la produccion y para la evaluacion del
siguiente lote se aplicara un plan de muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas

condiciones de la entrega inicial de acuerdo con lo indicado en la NTC-ISO-2859 -1
(Actualizacion vigente).

5. METODOS DE ENSAYO:

5.1 CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

La verificacion de las dimensiones debe efectuarse con los instrumentos que den la
precision y exactitud requeridas (reglas, calibrador, y demas) atendiendo las
recomendaciones establecidas en las Normas Técnicas Colombianas respectivas,
aplicadas a la metrologia y mediciones en general.

5.2. DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DE LOS BOTONES

Se efectia de acuerdo con lo indicado en la NTC 2510 actualizacion vigente.

5.3. DETERMINACION DE LOS CAMBIOS DE COLOR

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 4873-2, escala AATCC de 9
grados, mediante calificacion visual.

5.4 DETERMINACION COMPOSICION BOTONES

Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 1213 actualizacién vigente.
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6. APENDICE
6.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE

Para la aplicacion de las siguientes normas debe utilizarse la actualizacion que esté
vigente al momento de la verificacion de los requisitos.

Escala AATCC

GTMD-0004

NTC 452

NTC 641

NTC 1000

NTC 1007

NTC 1213

NTC 2510

NTC 4873-2

ASOCIACION AMERICANA DE QUIMICOS TEXTILES
Y COLORISTAS

GUIA TECNICA DEL MINISTERIO DE DEFENSA
EVALUACION DE LA CONFORMIDAD PARA LOS
PRODUCTOS DEL SECTOR DEFENSA.

ACTUALIZACION VIGENTE CAJAS DE CARTON
CORRUGADO. ESPECIFICACIONES.

FIBRA TEXTIL; FIBRA, PRODUCTO TEXTIL,
DEFINICION VOCABULARIO TECNICO,
VOCABULARIO.

METROLOGIA SISTEMA INTERNACIONAL DE
UNIDADES INTERNACIONAL DE UNIDADES.

ACTUALIZACION VIGENTE. PELICULAS DE
POLIETILENO DE BAJA DENSIDAD PARA USO
GENERAL Y APLICACION EN EMPAQUES QUE NO
ESTAN EN CONTACTO CON ALIMENTOS.

TEXTILES. ANALISIS CUALITATIVO DE LAS FIBRAS

TEXTILES Y CONFECCIONES. BOTONES DE
POLIESTER ESTABLECE LOS REQUISITOS QUE
DEBE CUMPLIR Y LOS ENSAYOS A LOS CUALES
DEBEN SOMETERSE LOS BOTONES ELABORADOS
CON RESINA 100. DE POLIESTER, USADOS EN LA
INDUSTRIA DE LA CONFECCION.

TEXTILES. ENSAYOS PARA DETERMINAR SOLIDEZ
DEL COLOR. PARTE 2: ESCALA DE GRISES PARA
EVALUAR EL CAMBIO DE COLOR.
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NTC-ISO 2859-1

NTC-ISO 10012

NTC ISO/ IEC 17050-1

NTC-ISO/IEC 17065

PROCEDIMIENTOS DE MUESTREO PARA
INSPECCION POR ATRIBUTOS. PARTE 1, PLANES
DE MUESTREO DETERMINADOS POR EL NIVEL DE
CALIDAD (NAC) PARA INSPECCION LOTE A LOTE.

SISTEMAS DE GESTION DE LA MEDICION.
REQUISITOS PARA LOS PROCESOS DE MEDICION
Y LOS EQUIPOS DE MEDICION.

EVALUACION DE LA CONFORMIDAD. DECLARACION
DE CONFORMIDAD DEL PROVEEDOR. PARTE 1:
REQUISITOS GENERALES.

EVALUACION DE LA CONFORMIDAD. REQUISITOS
PARA ORGANISMOS QUE CERTIFICAN
PRODUCTOS, Y PROCESOS SERVICIOS.

6.2 ANTECEDENTES Y CONTROL DE CAMBIOS

Se tomaron como guia las siguientes fuentes de informacién:

Guia Técnica del Ministerio de Defensa Evaluacion de la Conformidad Para Los
Productos del Sector Defensa GTMD-0004 (Actualizacion Vigente).

NUumeros OTAN de catalogacion de acuerdo con sistema Integrado de
Catalogacion de Defensa (SICAD).

NTMD-0200-A4 CONFECCION UNIFORME CAMUFLADO FEMENINO
EJERCITO NACIONAL.

NTMD-0121-A6 CONFECCION UNIFORME CAMUFLADO MASCULINO
EJERCITO NACIONAL.

NTC 2510 TEXTILES Y CONFECCIONES. BOTONES DE POLIESTER
ESTABLECE LOS REQUISITOS QUE DEBE CUMPLIR Y LOS ENSAYOS A LOS
CUALES DEBEN SOMETERSE LOS BOTONES ELABORADOS CON RESINA
100. DE POLIESTER, USADOS EN LA INDUSTRIA DE LA CONFECCION

Especificaciones Técnicas Ejército Nacional:

e JEMPP-CEDE4-DIETE-ET-00201/ INT-0 BOTON EN POLIESTER 24 LINEAS
e JEMPP-CEDE4-DIETE-ET-03206/ INT-0 BOTON CAQUI DE 18 LINEAS
e JEMPP-CEDE4-DIETE-ET-04034/ INT-0 BOTON MEDIANO 30 LINEAS
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2023-01-11

Se crea la presente Norma Técnica.
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Figura 1. Cotas Botones
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6.3 ANEXOS 1.

Numeros OTAN de Catalogo (NOC) aplicables a los productos especificados en

estanorma técnica:

NOC

Nombre Coloquial

8316-80-0007294

BOTON MEDIANO VERDE ACEITUNA 30 LINEAS

8316-80-0002668

BOTON MEDIANO CAQUI 30 LINEAS

8316-80-0007295

BOTON MEDIANO AZUL OSCURO 30 LINEAS

8315-80-0007527

BOTON MEDIANO GRIS 30 LINEAS

8315-80-000-7528

BOTON CAQUI EN POLIESTER DE 24 LINEAS

8315-80-000-2667

BOTON BLANCO EN POLIESTER DE 24 LINEAS

8315-80-000-2665

BOTON VERDE EN POLIESTER DE 24 LINEAS

8315-80-000-2664

BOTON AZUL EN POLIESTER DE 24 LINEAS
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Sugerencias para mejorar la Norma
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Libortod y Orden

Vigente a partir de: 1 de
agosto de 2022

Si tiene alguna sugerencia, observacién o recomendacion que considere (til tener en cuenta para una futura
actualizacion de esta norma técnica, puede enviar este formato seleccionando una de las siguientes maneras:

1. Por medio del correo electrénico normastecnicas@mindefensa.gov.co

2. Por correo certificado a la siguiente direccién: Subdireccion de Normas Técnicas Ministerio de Defensa
Nacional Cra 10 N° 27-51, Residencias Tequendama, Torre Norte, Oficina 301, Bogota D.C. - Colombia

Norma Técnica: BOTONES

Codigo de la Norma Técnica: NTMD-0381

1.SUGERENCIAS
En forma clara indique las sugerencias que propone y brevemente explique la justificacion o el motivo de las mismas.
Si requiere hojas adicionales, incluir fotografias o fichas técnicas puede adjuntarlas a este formato.

2. DATOS DE QUIEN PROPONE LAS SUGERENCIAS.

Nombre; Entidad: Direccion:

Teléfono/fax: Correo electronico: Fecha;

Nota. Las sugerencias propuestas no constituyen ni obligan a modificaciones en los procesos contractuales en curso
y seran objeto de andlisis antes de ser aprobadas. Se dara respuesta a su sugerencia en 15 dias habiles después
de recibir este formato.

GRACIAS POR SUS VALIOSOS APORTES
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DTG CANERA - M HSANACIDNA Este documento es propiedad del Ministerio de Defensa Nacional, no
esta autorizado su reproduccion total o parcial



